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1. PROGRAMIN AMACIj

Kaynakgi adayinin, ilgili TS EN ISO 17660-1 standardinin gereklerine uygun olarak sinava tabi tutulup, gerekli
yeterliligi saglamalari durumunda belgelendirilmesidir.

2. PROGRAMIN KAPSAMI

ISO 17660'In bu bolimi, atdlyelerde veya santiyede, kaynaklanabilir takviye celigi ve paslanmaz takviye
geliginin yik tasiyict badlantilarinin kaynadina uygulanir. Malzeme, kaynaklh baglantilarin tasarimi ve
uygulanmasi, kaynak personeli, kalite gereksinimleri, muayene ve testlere iliskin gereksinimleri belirtir.

ISO 17660"'In bu bolimi ayrica, prefabrik montajlar dahil olmak lizere, takviye celik cubuklari ile baglanti
cihazlari ve ankrajlar gibi diger celik bilesenler arasindaki kaynakli badlantilari da kapsar.

3. REFERANS DOKUMANLAR

TS EN ISO 17660-1:2007 Kaynak - Takviyeli geliklerin kaynak edilmesi - Bolim 1: Yiuke maruz kaynakl
birlestirmeler

HPR.10 Sinav Prosediirii

HPR.08 Personel Belgelendirme Prosediirii

HPR.11 Personel Belgelendirme Programlarinin Gelistiriimesi ve Sirdirilmesi Prosediirii

Ilgili pWPS/WPS

4. PROGRAMIN DIiLi
Tiirkce, Ingilizce veya Rusca.
5. PROGRAM ON SARTLARI

18 yasini bitirmis olmak.

Adayin okuma yazma becerisi yok ise veya yabanci aday ise terciman gereklidir.

Gliglendirici gelik gubuklar iizerinde yiik tasiyan kaynakl baglantilar gergeklestirmek igin kaynakgi, ISO 9606-
1 veya esdederine uygun olarak temel bir kdse kaynadi yeterlilik testine tabi tutulmalidir.

6. BASVURU SIRASINDA ISTENEN BELGELER

HFR.73 Personel Belgelendirme Basvuru Formu-Kaynakgi Belgelendirm
HFR.28 Belge, Marka Ve Logo Kullanim Sézlesmesi.

HFR.55 Kaynakgi Sinavi Kayit Formu

Kimlik/Ehliyet/Pasaport/Calisma izni Belgesi kopyasi.

Vesikalik veya Dijital Fotograf (Belge Uzerinde istenirse).
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7. TANIMLAMALAR

pWPS On kaynak sartnamesi
WPS Kaynak sartnamesi

8. SINAV TURU

Sinav tlrd, Pratik (uygulama) sinavidir. Vasiflandirma sinavi TS EN ISO 17660-1" e gére hazirlanmis pWPS
veya WPS' e gore yapilmalidir.

9. SINAV SURESI

Pratik sinav siiresi, sinav pargasinin ebat ve niteligine ve kaynak ydntemine bagh olarak (ilgili pWPS/WPS
incelenecektir) sinav yapici tarafindan belirlenir (HTL.11 Sinav Planlama ve Operasyon Talimati).

10. SINAV YERI

Misteri veya aday tarafindan belirlenen ve kaynak yapmaya uygun atélyeler (HFR.120 Sinav Yeri Kontrol
Formu-Kaynak Alani belirtilen kriterler dikkate alinacaktir).

11. SINAV ESNASINDA KULLANILABILECEK MALZEMELER

- Kaynak ekipmanlari.
- Kaynak yapilacak malzeme ve kaynak sarf malzemeleri.
- Koruyucu ekipmanlar (Kisisel koruyucu donanimlart).
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12. SINAV PARCALARI VE EBATLARI

111, 114, 135 ve 136 ile kaynak yapilan alin baglantilar (Butt weld)
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a) Double V butt weld b) Single V butt weld

c) Double bevel butt weld d) Single V butt weld with backing

Bindirme baglantilari (Lap joint)
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Kayis baglantilan (Strap joint)
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Kaynak islemleri 111, 114, 135 ve 136 icin capraz baglantilar (Cross Joint)
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a) Double-sided weld
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b) Single-sided weld
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Kaynak islemleri 21 ve 23 icin capraz baglantilar (Cross joint)
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a) Side lap joint, single-sided welded
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Enine ug plaka baglantilan (Transverse end plate joints)
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In case of a gap, the filet weld size shall be incressed by the dimension of e gap.
¢) Set-on bar

Yirirluk Tarihi: 02.04.2024 Revizyon No: 01

Sayfa: 6/9

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.




TIC.LTD. STI.

HENKA BELGELENDIRME VE GOZETIM HIZMETLERI

HenKa®

Belgelendirme & Gozetim Hizmetleri

«

EDILMESI BELGELENDIRME PROGRAMI

TS EN ISO 17660-1:2007 TAKVIYELI CELIKLERIN KAYNAK

Dokiiman No: HPG.15

Giincellenme Tarihi: 02.06.2025

13. BELGELENDIRME KAPSAMI

Table 3 — Number of test pieces and range of welder qualification

. Number of test . . Type of test for the test piece in
Joint pieces Range of qualification accordance with this part of ISO 17660
Butt joint 3z butt joint tensile test
Lap joint 3b lap joint, strap joint, other joints tensile test
Strap joint 3c lap joint, strap joint, other joints tensile test
Cross joint 3d cross joint shear test, tensile test
Other joints 3¢ lap joint, strap joint, other joints tensile test

a

b

In accordance with Figure 1.

In accordance with Figure 2.
C

d

In accordance with Figure 3.

In accordance with Figures 4 or 5.

In accordance with Figures 7, 8, 9, or 10.

Table 2 — Common ranges of bar diameters for welded joints

Range of bar diameters for load-bearing welded joint

Welding processes Type of welded joint mm

21 cross joint @ 41020
23

24 butt joint 51050
25 51025
42 butt joint 6 to 50
joint to other steel component 6 to 50
47 butt joint 6 to 50

butt joint without backing = 16

111 butt joint with permanent backing =12
114 lap joint 6 to 32
135 strap joint 6 to 50
136 cross joint @ 6 to 50
joint to other steel components 6 to 50

a g Jd_ shouldbe = 04.
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14. SINAV PARCASINA UYGULANACAK TESTLER
Table 3 — Number of test pieces and range of welder gqualification
Number of test Type of test for the test piece in
Joint pieces Range of qualification accordance with this part of IS0 17660
Butt joint 38 butt joint tensile test
Lap joint 3b lap joint, strap joint, other joints tensile test
Strap joint 3¢ lap joint, strap joint, other joints tensile test
Cross joint 3d cross joint shear test, tensile test
Other joints 3e lap joint, strap joint, other joints tensile test

In accordance with Figure 1.
In accordance with Figure 2.
In accordance with Figure 3.
In accordance with Figures 4 or 5.

a o oT m

2 In accordance with Figures 7, 8, 9, or 10.

16. SERTIFIKA GEGCERLILIK SURESI

Sertifikalarin gecerliligi 2 yildir.

17. GOZETIM PERIYODU

Belgelendirilen personel, sinav tarihinden itibaren her 6 ayda 1, sertifika kapsaminda yer alan konu ile ilgili
galistyor oldugunu, yazili olarak bildirmelidir. Gdzetim tarihinden 15 giin 6nce belge sahibine telefon, fax, sms,
mail yoluyla ulasilarak bildirilir. Belge tarihine kadar gondermesi beklenir. Belge sahibi istenen evraklan

gondermemesi durumunda bir hafta igerisinde belgesi askiya alinir. Tekrar kendisine bilgi verilir, yine
gondermemesi durumunda belgenin iptal edilmesi igin islemler baslatilir.

18. TEKRAR SINAVA GIRIS HAKKI (BASARISIZ SINAV)

Sinavda basarisiz olan aday, sinav sonucu resmi olarak agiklandiktan sonra tekrar sinav igin bir kez daha basvuru
yapabilir.

19. SINAV SONUCLARININ SAKLANMASI

Sinav sonuglari bolimde 1 yil, arsivde ise sertifika gecerlilik sliresinin sonuna kadar saklanmaktadir.
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20. SINAV SONUCLARINA ITIRAZ

Sinav sonuglarina itiraz icin, HPR.06 itiraz ve Sikayet Prosediirii uygulanir. www.henkabelgelendirme.com web
sitesi araciligiyla ilgili itiraz ve sikayet prosedirlerine ulasilabilinir.

21. UCRET

Ayrintil

bilgi

Ucretlendirme Talimati ve HLS.09 Personel Belgelendirme Ucretleri Listesi’ nde verilmektedir.

http://www.henkabelgelendirme.com web sayfasinda ve HTL.01 Personel Belgelendirme

REViZYON BILGILERI
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